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BASF und Sulzer Chemtech unterzeichnen Absichtserklärung über 
Kooperation im Bereich nachhaltiger Technologien   

◼ Strategische Allianz zur Senkung der Treibhausgasemissionen von 
erneuerbarem Diesel sowie zur Produktion von nachhaltigem Kerosin  

◼ Gemeinsame Entwicklung innovativer chemischer Verfahrenslösungen zur 
kosteneffizienten Umwandlung gemischter Kunststoffabfälle in Wertstoffe 
 

BASF und Sulzer Chemtech (GTC Technology) haben eine Absichtserklärung 

unterzeichnet, um die Entwicklung von Technologien für erneuerbare Kraftstoffe und 

chemisch recycelte Kunststoffe voranzutreiben und so das Nachhaltigkeitsportfolio 

beider Partner zu erweitern. Mit der strategischen Partnerschaft verfolgen die beiden 

Unternehmen das Ziel, die Treibhausgasemissionen von erneuerbarem Diesel und 

nachhaltigem Kerosin zu reduzieren. Außerdem beabsichtigen sie, die Entwicklung 

innovativer, kosteneffektiver chemischer Verfahrenstechnik voranzutreiben, um die 

Umwandlung von Kunststoffabfällen in neue Kunststoffprodukte zu verbessern. Die 

Kooperation zielt auf eine gegenseitige Ergänzung der vorhandenen Fachkenntnisse 

ab. So wird die umfassende Expertise von Sulzer Chemtech mit lizenzierten 

Verfahrenstechniken sowie technischer Ausrüstung zur Stoffübertragung optimal mit 

den innovativen und leistungsstarken Adsorptionsmitteln und Katalysatoren von BASF 

kombiniert.  

Als etablierter Lizenzgeber für Verfahrenstechnologien für erneuerbare Kraftstoffe und 

chemisches Kunststoffrecycling setzt sich Sulzer Chemtech dafür ein, die Nutzung 

nachhaltiger Ressourcen voranzutreiben und Hersteller auf der ganzen Welt dabei zu 

unterstützen, ihre Netto-Null-Emissionsziele zu erreichen. BASF Process Catalysts 

verfolgt mehrere Initiativen zur Umwandlung von Kunststoffabfällen in sekundäre 



 

 

Rohstoffe. Hierzu gehören unter anderem das neu entwickelte PuriCycle®-Portfolio 

sowie die Bereitstellung von Adsorptionsmitteln und Katalysatoren für die Herstellung 

sauberer und erneuerbarer Kraftstoffe.   

„Die globale Verschmutzung durch Kunststoffabfälle und eine nachhaltige Mobilität 

sind Herausforderungen, zu deren Lösung wir gemeinsam mit unseren Partnern 

beitragen können“, sagt Detlef Ruff, Senior Vice President Process Catalysts bei 

BASF. „Genau aus diesem Grund gehen wir bei BASF strategische Kooperationen 

ein, um die Ressourcen unseres Planeten zu schützen und die Art und Weise zu 

ändern, wie wir unser Geschäft betreiben. Wir freuen uns auf die Zusammenarbeit mit 

Sulzer Chemtech und werden unsere gemeinsamen Stärken nutzen, um 

Kunststoffabfälle zu reduzieren sowie den Einsatz nachhaltigerer Kraftstoffe 

voranzutreiben.“  

Torsten Wintergerste, President bei Sulzer Chemtech, ergänzt: „Unser 

Entwicklungsteam für Verfahrenstechnik sucht kontinuierlich nach neuen Wegen, um 

Prozesse im Sinne der Kreislaufwirtschaft nachhaltiger zu gestalten. Die mit BASF 

unterzeichnete Absichtserklärung bietet uns die Möglichkeit, unser Portfolio zu 

erweitern und einen Mehrwert in unserer Wertschöpfungskette für erneuerbare 

Kraftstoffe und Kunststoffrecycling zu generieren. Wir freuen uns auf die 

Zusammenarbeit mit BASF. Gemeinsam wollen wir fortschrittliche Technologien auf 

den Markt bringen, mit denen unsere Kunden ihre Netto-Null-Emissionsziele noch 

schneller erreichen.“ 
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Über den Unternehmensbereich Catalysts von BASF 

Der Unternehmensbereich Catalysts von BASF ist der weltweit führende Anbieter von Umwelt- und 

Prozesskatalysatoren. Er bietet hervorragende Expertise bei der Entwicklung von Technologien zum 

Schutz der Luft, zur Produktion von Kraftstoffen und zur effizienten Herstellung einer Vielzahl von 

Chemikalien, Kunststoffen und anderen Produkten inklusive Batteriematerialien. Mit unserer 

branchenweit führenden F&E-Plattform, unserem leidenschaftlichen Streben nach Innovationen und 

unserem umfassenden Wissen über Edel- und Nichtedelmetalle entwickelt der Unternehmens-bereich 

Catalysts von BASF eigene, einzigartige Katalysatoren und Adsorptionsmittel, die unseren Kunden 

helfen, noch erfolgreicher zu sein. Weitere Informationen über den Unternehmensbereich Catalysts von 

BASF sind online verfügbar unter www.catalysts.basf.com.  

 

Über BASF 

Chemie für eine nachhaltige Zukunft, dafür steht BASF. Wir verbinden wirtschaftlichen Erfolg mit dem 

Schutz der Umwelt und gesellschaftlicher Verantwortung. Rund 111.000 Mitarbeitende in der BASF-

Gruppe tragen zum Erfolg unserer Kunden aus nahezu allen Branchen und in fast allen Ländern der 

Welt bei. Unser Portfolio umfasst sechs Segmente: Chemicals, Materials, Industrial Solutions, Surface 

Technologies, Nutrition & Care und Agricultural Solutions. BASF erzielte 2021 weltweit einen Umsatz 

von 78,6 Milliarden €. BASF-Aktien werden an der Börse in Frankfurt (BAS) sowie als American 

Depositary Receipts (BASFY) in den USA gehandelt. Weitere Informationen unter www.basf.com. 

 

Über Sulzer Chemtech 

Der Unternehmensbereich Sulzer Chemtech ist Weltmarktführer in den Bereichen 

Lizenzierungstechnologien, Stoffaustausch, statisches Mischen und Polymerlösungen für die 

Petrochemie, Raffinerien und LNG. Chemtech ist zudem führend bei ökologischen Lösungen wie 

Biopolymeren und dem Recycling von Textilien und Kunststoffen und trägt damit zu einer 

Kreislaufwirtschaft bei. Unser Produktangebot reicht von der Prozesstechnologie über Komponenten 

bis hin zu kompletten Trennprozessanlagen. Die Kundenunterstützung reicht von Engineering und Vor-

Ort-Dienstleistungen bis hin zur Installation von Böden und Verpackungen, Turmwartung, Schweißen 

und Projekten zur Anlagenumstellung, um minimale Ausfallzeiten zu gewährleisten. www.sulzer.com 
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