i \A

4
” \_.,.
5
e

NN

7
N
N
%
7

(

¢

7
@
0

Z

\

S

NS

s
fx

i
9
| ‘““ \\\%\
o
il \_ \mw\ “.@\ %
1 i \..\\“‘w\“

\

3\\\ \\\\\\\\\ww
L
‘_\\\\ \\\N\\ \\\ \\
L
ik v ““‘\ \%
. \tw "
Y
7 “w
s
07
?

i N,
iy
W
.
WY
0
an g
\mw\ \\»«W \‘w‘ “M\‘ 5
0
g
|y \W\ 9 \\
o
iy
)
Y

o

‘w\

/ 999
o

\

Umwelterklarung
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Umwelterklarung
Daten und
Fakten 2022

Fur die BASF Schwarzheide GmbH ist es ein wesentliches
Unternehmensziel, Umwelt- und Gesundheitsschutz
sowie die Arbeits- und Anlagensicherheit kontinuierlich
Zu verbessern.

Erlauterungen zum Standort, zu den Produkten, zur
Umweltpolitik und zur Umweltleistung unseres Unterneh-
mens finden Sie in der ausfuhrlichen Umwelterklarung.

GULTIGKEITSERKLARUNG

Der Unterzeichnende, Dr. Hans-Peter Wruk, EMAS-Umweltgutachter mit der Regist-
i DE-V-0051, fir den NACE-Code Abt. 20, ,Chemische
Industrie*, bestétigt, begutachtet zu haben, ob der Standort,

Schipkauer Strae 1, 01987 Schwarzheide
der Organisation

BASF Schwarzheide GmbH

wie in der L mit der
DE 134-00004 angegeben, alle Anforderungen der

Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 (EMAS)
des Européischen Parlaments und des Rates vom 25. November 2009 uber die frei-

willige von Ol an einem fir Umwelt-
und L i (i (EMAS) in der Fassung vom 19.12.2018
erfillt.
Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestétigt, dass
die und Validi in voller U mit den Anforde-
rungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 in der Fassung vom 19.12.2018
durchgefiihrt wurden,
das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestatigt, dass keine Belege
fir die Nichtei der L iften vorliegen,
die Daten und Angaben der isi L der O
ein Il und i Bild i Tatigkei-
ten der Organisation innerhalb des in der Umwelterklérung angegebenen Berei-
ches geben.

Pinneberg, 8. Oktober 2022

Geschiftsstelle:  Im Stook 12, 25421 Pinneberg
Tel.: (04101) 51 39 09
Fax.: (04101) 5139 79

Dr.-Ing. Hans-Peter Wruk
Umweltgutachter
zugelassen durch:
DAU -Dﬁjl.sma‘:‘l;kmﬁﬂemms- und Dr. Hans-Peter Wruk
Zulaseunge-Nr, DEV-0051 mbH Umweltgutachter
Herausgeber

BASF Schwarzheide GmbH - 01986 Schwarzheide
info-schwarzheide@basf.com - www.basf-schwarzheide.de

Ansprechpartner Qualitat/Sicherheit/Umwelt
Bernd Noatnick - Telefon 035752 6-2744

Kommunikation und Offentlichkeitsarbeit
Linda Bottin - Telefon 035752 6-2642

Der Standort

Umsatzentwicklung

in Mio. € (nhach HGB)

1.500

1.250

1.000

2017 2018 2019 2020 2021

Personalentwicklung

Anzahl (nach HGB)

2.000

1.500

1.000

500

2017 2018 2019 2020 2021

Arbeitsunfalle mit Ausfalltagen

Anzahl pro 200.000 Arbeitsstunden (ab dem 1. Ausfalltag)

1,256

1,0

0,75

2017 2018
B BASF [ Kontraktoren

2019 2020 2021
M Todesfalle
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Luft

Emissionen/Luft: Schadstoffe gesamt
ohne Treibhausgase (GHG)

(Tonnen pro Jahr)
umsatzbezogene Werte 2019|2020|2021:0,83|0,70|0,4 t/Mio. €

1.3 -
279
o,
186
2017 2018 2019 2020 2021
NO,  HSO, HPM M Sonstiges

Wasser und Abwasser

Emissionen/Wasser: Schwermetalle

in Kilogramm pro Jahr
umsatzbezogene Werte 2019]2020|2021:0,10,1]0,1 kg/Mio. €

155
123
103

2017 2018 2019 2020 2021

Emissionen/Wasser: CSB (Chemischer Sauerstoffbedarf)

in Tonnen pro Jahr
umsatzbezogene Werte 2019]2020|2021:0,25|0,21|0,15 t/Mio. €

2017 2018 2019 2020 2021

500.000

400.000
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100.000
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10.000

5.000

3,0

2,0

o

Emissionen/Luft: Treibhausgase (GHG)

(in Tonnen COZ-AquivaIente pro Jahr)

umsatzbezogene Werte 2019|2020|2021: 295|286|215
t CO, Aquivalente/Mio. €

334.496
316.840

2018 2019 2020

308.052

2017 2021

M Treibhausgas-Emissionen
Treibhausgas-Emissionen Exporte

Emissionen/Wasser: Stickstoff

in Kilogramm pro Jahr
umsatzbezogene Werte 2019|2020|2021:9,2|5,6|3,1 kg/Mio. €

17.191
10.424
5116
2017 2018 2019 2020 2021

Wasserverbrauch/Abwassereinleitung

in Millionen Kubikmeter pro Jahr

umsatzbezogene Werte Wassereinsatz 2019|2020|2021:2,8|2,9]2,5 Mio. /Mio. €
umsatzbezogene Werte Abwassereinleitung 2019|2020[2021:2,5[2,8]2,1 Mio.l/Mio.€

3,3
I 2,8 i

2017 2018 2019 2020 2021

B Wassereinsatz M Abwassereinleitung



Abfall und Verwertung

Anteil stoffliche Verwertung Abfall
60
50
150.000
63.297*
40 95% 66.348*
55.246 "
96 %"
30 100.000
20 44.437 T
50.000 44.891 o 99%
99%"
10 o 33.544
739% 28.296
399 12%"
2 2 0 14705 2270
2017 2018 2019 2020 2021 2017 2018 2019 2020 2021
M Abfalle zur Stofflichen Verwertung gesamt M Abfélle aus B Abfall aus organisch-chemischen " sonstige Abfallarten
I Abfélle aus organisch-chemischen Abfallbehandlungsanlagen, Prozessen
Prozessen offentliche Abwasserbehandlungs- B Abfall aus Abfallbehandlungsanlagen,
anlagen, Wasseraufbereitung offentlichen Abwasserbehandlungs-
! sonstige Abfallarten anlagen, Wasseraufbereitung

Energie und Einsatzstoffe*

Energietragereinsatz (>99 % Erdgas)* Energieverbrauch Strom
Gigawattstunden pro Jahr 400 Gigawattstunden pro Jahr
umsatzbezogene Werte 2019|2020|2021:1,1|1,0]|0,7 GWh/Mio. € umsatzbezogene Werte 2019|2020|2021:0,24|0,25|0,20 GWh/Mio. €
2.500 350
2.000 300
277
oy 250 271 271
1.217 :
1.500 1.175 227
200
1.000 150
100
500
50
0 0
2017 2018 2019 2020 2021 2017 2018 2019 2020 2021
Primérenergietrager fir Export Dampf und Strom
= Primérenergietrager fir Dampf und Strom
Primarenergietrager fir sonstige Zwecke
Energieverbrauch Dampf Energiebilanz 2021
1,500 in 1.000 Tonnen pro Jahr
'5 S
Energieerzeugung
1.250 Strom [GWh] 310
Dampf [1.0001] 808
1.000 1.074 1.087 Energieverbrauch
Strom [GWh]
750 oo — Eigenverbrauch 227
— Abgabe an Dritte 99
Dampf [1.0001]
500 — Eigenverbrauch 775
— Abgabe an Dritte 150
250
Massenstrom Einsatzstoffe [t/a]’ 657.610
o umsatzbezogener Massenstrom [t/Mio. €] 576
2017 2018 2019 2020 2021 *) Die wichtigsten Einsatzstoffe sind auf S. 24 der ausfiihrlichen Umwelterklarung

aufgelistet. Eine differenzierte Aufstellung ist aus Geheimhaltungsgriinden nicht
maoglich. Fir den Umweltgutachter ist diese einsehbar



Angaben kg/kg stellen das Verhéltnis kg Abfall zu kg Produkt dar

Bilanz Umweltziele ;
Prozentangaben beziehen sich jeweils auf das Berichtsjahr vor der Anderung

Umweltziel MaBnahmen zur Zielerreichnung

36

GuD-Kraftwerk

Reduzierung der spezifischen
CO,-Emission

Effizienzsteigerung durch Erneuerung/Modernisierung der GT1+2
(Realisierung in 2022 anschlieBend Bewertung)

in Bearbeitung

5 Polyetherole Reduzierung von Treibhausgasen und Ersatz zweier Kéltemaschinen durch Aggregate mit Kaltemittel, realisiert,
Primérenergie welches reduziertes Treibhaus-Potenzial aufweist. Bewertung lauft
(Potenzial 380 MWh/a)
& MNT-/SAC- Reduzierung von NO_-Emissionen Reduktion durch Umriistung der NO,-Verdichter auf doppelt in Bearbeitung
Anlage (Potenzial noch nicht abschatzbar) wirkende Gleitringdichtungen

Wasser/Abwasser

o MNT-Anlage Reduzierung Chemikalienbedarf Aufbau einer chemiefreien Wasseraufbereitung bis 2023 in Bearbeitung
(Potenzial wird noch ermittelt)
EY Laromere Reduzierung CSB im Abwasser Teilstromrezyklierung von Acrylséure in Bearbeitung

(Potenzial 10 % CSB-Fracht in
Abwasserteilstrom)

il Laromere/ Einsparung Dampf und Kihlwasser Optimierung der Acetonabtrennung und -aufbereitung — realisiert
Dispersionen Teilprojekt Ricklaufregelung realisiert (Effekt: 849 MWhPE/a
Teilprojekt Softsensor realisiert (Effekt: 56 MWhPE/a)
(PE = Priméarenergie)
& Neopolen- Einsparung Elektronenergie Ersatz qualitativ hochwertiger Netzdruckluft durch Geblaseluft fir realisiert
Anlage (Potenzial: 800 MWh/a, den Granulattransport — Auf Grund verringerter Anlagenauslastung
Primérenergietrager) konnten 250 MWh im ersten Nutzungsjahr eingespart werden.
E2 Ultradur-Anlage  Einsparung Elektronenergie Ersatz qualitativ hochwertiger Netzdruckluft durch Geblaseluft fir realisiert
(Compounding) den Granulattransport (Einsparung 160 MWh/a Priméarenergietrager)
Gl GuD-Kraftwerk Einsparung Erdgas Optimierung der Feuerung des Reservedampferzeugers realisiert,

(Potenzial: 11.400 MWh/a)

(finale Abrechnung erst 2023 mdglich)

Bewertung lauft

2 Ruckstands- Einsparung Elektroenergie und Erdgas Reduzierung der Verbrennungsluft zum Ofen A realisiert,
verbrennungs- (Potenzial: 200 MWh/a und (finale Abrechnung erst 2023 mdglich) Bewertung lauft
Anlage Erdgas: 15.000 Nm?3)

56

GuD-Kraftwerk

Einsparung Erdgas
(Potenzial: 46.800 MWh/a

Reduzierung Energieverbrauch durch GuD-Modernisierung
(Erneuerung Gasturbine, PLS und Flexibilisierung Abhitzekessel)

in Bearbeitung

Primarenergietrager)

&l Laromere Reduzierung Druckluftverbrauch Reduktion der Druckluftgrundlast durch Auffinden und Beseitigen in Bearbeitung
(Potenzial — Reduktion um 5 %) von Leckagen im Betriebsbereich. (Realisierung stufenweise bis 2025)

£2 F500-Anlage Reduzierung Erdgasverbrauch Reduktion des Erdgasverbrauchs durch Optimierung der Fahrweise in Bearbeitung
(Potenzial: 75.000 m?/a) der Abgasverbrennung

& Laromere Reduktion Dampfverbrauch Reduktion Dampfverbrauch durch optimierte Destillation realisiert,
(auch Elektroenergie) (Reduktion der Destillationszeit um ca. 1/10) Bewertung lauft
(Potenzial: 30 MWhPE/a)

@ Laromere Aufbau Energiemonitoring Visualisierung von momentanen Energieverbrauchen, dadurch realisiert

(Quantifizierung nicht moglich)

Verbesserung der Ableitung von EnergieeffizienzmaBnahmen

Abfall

& Netzbetrieb Reduzierung Abfalle Errichtung einer Gleisschotterrecyclinganlage zur Riickgewinnung realisiert
und Wiederverwendung von Schotter zum Gleiseinbau
(Ruckgewinnung 500 t/a von 800 t/a)

22 Toluidin-Anlage Reduzierung NT-Ware Basisregleroptimierung abgeschlossen — Bewertung l&uft aktuell realisiert,

(nicht typgerecht/offspec)

Bewertung lauft

G Laromere Reduzierung der Abfallmengen Reduktion durch Optimierung des Acetonrlickgewinnungskonzeptes  weiter in
(Potenzial: 20 % bezogen auf Vorjahr) fur anfallendes Spulaceton Bearbeitung
e PBT-Anlage Reduzierung NT-Ware Reduzierung durch Komplettreinigung Reaktor und Optimierung realisiert
(nicht typgerecht/offspec) Standmessung — Reduzierung von 12 % auf bis zu 3 % erreicht.
@ PBT-Anlage Reduzierung NT-Ware Etablierung neuer Wege zur Aufarbeitung und Weiterverwendung als  realisiert
(nicht typgerecht/offspec) Gut-Ware — Reduzierung von Abfall durch interne Rickfiihrung
(300 t/a in 2021)
4 F500-Anlage Reduzierung Rohstoffeinsatz Ruickgewinnung von Rohstoffen durch Aufarbeitung von in Bearbeitung
(Potenzial: bis zu 1 kg/kg Produkt) Rickstanden (IBN geplant Ende 2023)
. F500-Anlage Reduzierung Rohstoffeinsatz einer Durch Rickgewinnung einer Zwischenverbindung kann der in Bearbeitung
Schlusselkomponente (Potenzial: 4 %) Verbrauch der Schitisselkomponente reduziert werden
(IBN geplant Ende 2023)
e Basotect- Reduzierung Abfallaufkommen Optimierung Priifverfahren — Durch Umstellung der Priifmethodik realisiert
Anlage bezlglich der Ruckstellproben kann Abfall vermieden werden. —

Einsparung von 1125 m3/a erreicht



Betrieb Umweltziel MaBnahmen zur Zielerreichnung

Abfall
58 F500-Anlage Reduzierung eines Abfallstromes Reduktion des Abfallstromes durch destillative Aufarbeitung in Bearbeitung
(Potenzial: -15 %) (Realisierung bis 2024)
&2 Polyetherole Reduzierung gefahrlicher Abfall Reduktion Anteil von geféhrlichem Abfall durch Trennung oxidhaltiges  in Bearbeitung
(Potenzial noch nicht abschatzbar) Abwasserkondensat von anderen Abfallstrémen
& Polyesterole Reduzierung Entsorgung Durch Umstellung auf Tankzugtransport von Lu3905 kénnen realisiert,
(Potenzial ca. 1.000 Kleincontainer/a) Verpackungen und Transportaufwand reduziert werden Bewertung lauft
E MNT-Anlage/ Reduzierung NT-Ware Reduktion des Ruck-MNT Anfalls durch Erhéhung der Ausbeute an realisiert
Isomerentren- (nicht typgerecht/offspec) oNT abgeschlossen — Bewertung lauft
nung (Potenzial: 350t/a)

Gefahrenabwehr/Anlagensicherheit

20 Werkfeuerwehr ~ Anpasssung Schaumkonzept an die Erarbeitung neues Schaumkonzept und Umsetzung — weiter in
neuen Anforderungen an Fluortensiden Realisierung erfolgt nach Verfligbarkeit eines entsprechenden Bearbeitung
Schaummittels am Markt
& MNT/ Vermeidung von Produktaustritten Austausch Kompensatoren und RL Anpassung MNT/SAC — realisiert
SAC-Anlage Keine weiteren Produktaustritte nach Realisierung
%9 Toluidin-Anlage ~ Vermeidung von Produktaustritten Materialwechsel Dichtungen im Sumpfbereich Kollonne K130 — realisiert

Keine weiteren Leckagen nach Realisierung

Neue Umweltziele

Betrieb Umweltziel MaBnahmen zur Zielerreichnung

" GuD-Kraftwerk Reduzierung der Emmissionswerte ftir NO, Installation DrylLowNO -System an Gasturbine 2 neu
(Potenzial: von 70 mg/Nm#e auf (Alternativen werden aktuell gepruft)
55 mg/Nm? Jahresmittelwert)
% Neopolen- Reduzierung der CO,-Emissionen Veringerung der thermisch zu entsorgenden Menge an Treibmittel neu
Anlage (Potenzial: 516 t/a) durch die Erweiterung der Kapazitat des Abgasrecyclings
2 PBT-Anlage Reduzierung von CO,-Emissionen Reduktion durch Elektrifizierung der Warmetrageranlage und Einsatz neu
(Potenzial: 2t CO,/h bei Volllast) von ,,griinem* Strom

Wasser/Abwasser/Energie

8 Laromere Reduzierung Abwassermenge Optimierung der Spulvorgange der Reaktoren, neu
(Potenzial noch nicht abschétzbar) Nachnutzung Spulwasser

7 Netzbetrieb Einsparung Elketroenergie Reduzierung Umspannverluste durch Modernisierung der neu
(Potenzial 700 MWh/a) Transformatoren im Umspannwerk U001
s F500-Anlage Reduzierung Dampfverbrauch Durch Ruckflihrung eines Losungsmittelstroms sinkt der neu
(Potenzial: ca. 800 t Dampf) Dampfbedarf bei einem Destillationsschritt.
7 Wasserbasis- Einsparung Elektroenergie Optimierung Molchablauf im Prozessmischerbereich neu
lack-Fabrik (Potenzial: 335 MWh/a Primarenergie)
8 Wasserbasis- Einsparung Elektroenergie Optimierung der Waschmittelverbrauche bei Reinigungsprozessenin -~ neu
lack-Fabrik (Potenzial: 269 MWh/a Primarenergie) der Pastenproduktion
8 Basotect-Anlage  Reduzierung Erdgasverbrauch Optimierung der Temperaturregelung (insb. Frischluftklappen) neu
(Potenzial noch nicht abschéatzbar) durch Anpassung Min-Offnungsgrad der Erdgasarmaturen.
s Systemfertigung  Einsparung von Elektroenergie und Dampf Optimierung der Prepolymersynthese neu
(Potenzial noch nicht abschéatzbar)
8 Laromere Reduktion Kihlwasserverbrauch Reduktion durch Optimierung der Laufzeiten der Warmetauscher neu
(Potenzial: 100 MWhPE/a) im Abgas
Abfall
© MNT-Anlage Reduzierung Abfallmenge Verwertung von Rick-MNT (chemisch), durch gezielte Weitergabe in neu
(Potenzial noch nicht abschétzbar) rlickgewinnende Betriebe kann die Entsorgung deutlich reduziert werden
2 Abwasser- Reduzierung Abfallmenge Optimierung der Ricklaufschlammverhaltnisse durch dynamische neu
reinigungsanlage  Uberschussschlamm Regelung des Ricklaufschlammvolumenstromes und Anpassung
(Potenzial: 500 t/a) der Uberschussschlammausschleusung
6 F500-Anlage Reduzierung Rohstoffeinsatz Durch Ruckflihrung eines Lésungsmittelstroms kann der Bedarf an neu
(Potenzial: Einsparung von 280 t Loésungsmittel reduziert werden. Hierdurch féllt auch weniger
Loésungmittel/a) Riickstand an. (Realisierung bis Ende 2023)
& PBT-Anlage Reduzierung NT-Ware Erhéhung der Trennschérfe NT-Ware mittels Online-Granulatscanner neu

(nicht typgerecht/offspec)
(Potenzial noch nicht abschéatzbar)



